ATOLYE STAJI HAKKINDA GENEL ACIKLAMALAR

Bu staj, STCW/78 2010 Manila Degisiklikleri Madde 9, B Bendi “f” fikras1 kapsaminda “atolye staj
yeterliligini” diizenlemektedir. Bunun yaninda; STCW sozlesmesi A-111/1 ve A-111/2 uyarinca standart
yeteneklerin basariya ulasilabilmesi i¢in pratik temelin kurulmasi, STCW sozlesmesi Bolim VII, Kisim
A-VII/1 (Alternatif Belgelerin Verilmesi) ve Kisim A-VII/2 (Gemiadamlarinin Belgelendirilmesi)
uyarinca standart yeteneklerin basariya ulasilabilmesi icin pratik temelin kurulmasin1 amaglamaktadir.

Gemi Adamlar1 Egitim ve Sinav Yonergesi Madde-53 Kapsaminda;

» Egitim kurumlarinin ders miifredatlar: i¢inde verdikleri atSlye egitimlerinde gegirilen her 4 ders
saatlik siire bir is gilinli olarak hesaplanarak 6 ay siireli atolye becerilerini gelistirme egitiminden
(stajindan) mahsup edilecektir. Ancak bu siire 3 aydan fazla olamaz. Ogrencilerin veya kursiyerlerin
isletmelerde “atdlye veya tersane staji” adi altinda yaptiklari stajlar ise stajda gecirilen ig giinii sayisi
olarak dogrudan atolye becerilerini gelistirme egitimine dahil edilecektir. Gergeklestirilen beceri
egitiminin niteligi ve siiresi sorumlu egitim kurumlar tarafindan liman baskanliklarina gonderilen
staj degerlendirmesi formunda belirtilecektir.

» Mesleki yeterligi gemi insa mithendisi, gemi insa ve gemi makineleri miithendisi, gemi ve deniz
teknolojileri mithendisi veya makine miihendisi olup, Sozlesmede 6ngoriilen A-I11/1 miifredat
programimdan Ogrenimi esnasinda almadig fark derslerini Idare tarafindan uzakyol vardiya
mithendisligi egitimi i¢in yetkilendirilmis egitim kurumunda almak ve gemi insa, gemi inga ve gemi
makineleri ile gemi ve deniz teknolojisi mithendisleri i¢in alt1 ay liman seferi disinda ¢alisan toplam
giicii 750 kW’den biiyiik ana makine ile yiiriitiilen gemilerde deniz egitimi ve ii¢ ay Idarece onayl
atdlye tesislerinde egitim programim tamamlamak, makine miihendisleri igin ise alt1 ay Idarece
onayl atdlye tesislerinde egitim programini ve alt1 ay liman seferi diginda ¢alisan toplam giicti 750
kW’den biiyiik ana makine ile yiiriitiilen gemilerde deniz egitimini tamamlamak, sartlarindan birini
yerine getiren ve Ydnergede belirtilen Ingilizce puan sartim saglayarak Idarenin 6ngordiigii stnavda
basarili olanlar uzakyol vardiya miihendisi/makinisti yeterligini almaya hak kazanirlar.

» Egitim aldiklart kurulug tarafindan herhangi bir sebeple atdlye becerilerini gelistirme egitimi
diizenlenmeyen ya da belirlenmis atolyelere sevk edilemeyen 6grenci ve kursiyerlere bagvurulari
halinde bu egitimler, diger yetkili egitim kuruluslart tarafindan diizenlenebilir ve staj
degerlendirmeleri yapilabilir.

» Deniz egitimine giden 6grenci ve kursiyerler 6 aylik deniz staji sonrasinda aynmi1 ya da farkli bir
gemide staj defterine uygun olarak Atdlye Becerilerini Gelistirme Egitimine devam edebilirler.
Ancak bu siire 3 ay1 gecemez.

» Atolye Stajinm siiresi 6 ay olup karada yapilan stajlarda her 25 giin 1 ay olarak hesaplanacaktir.
Toplamda 150 is giinii staj yapilacaktir.

> Makine Isletim Diizeyi Atdlye Staji; 6grenci veya kursiyerin devam ettigi veya mezun oldugu egitim
kurumu tarafindan hazirlanan staj defterine uygun olarak; en az kaynak, soguk ve sicak sekil verme,
dokiim, talagli imalat, 6lgme, mamul montaji ve konstriiksiyon, atdlye isletme ve organizasyon
bolimlerini igerecek sekilde gerceklestirilecektir.

> Ayrica; atdlye stajlarinin toplam siiresi 6 ay olup, Deniz ve I¢sular Diizenleme Genel Miidiirliigii’niin
57507 say1 ve 05.11.2014 tarihli uygulama talimat1 2. maddesine gore; Bakanlik adina isletme izni
diizenlenmis tersanelerde yapilacak atolye stajlari, uygulama talimatinin 1 inci maddesinde belirtilen
altyapa yeterliliklerini saglamak kosuluyla, protokol aranmaksizin kabul edilecektir. Deniz ve i¢sular
Diizenleme Genel Miidiirliigii’niin 57507 say1 ve 05.11.2014 tarihli uygulama talimati madde 8’e
gore; Ac¢ik Deniz Staj siiresinin 6 ay1 ge¢mesi durumunda en fazla 3 aya kadar olan siire Staj
Komisyonu karariyla uygun goriilen Atdlye staj ve/veya stajlariin yerine sayilabilir.



Staj Tiirleri;
Atolye Staji-1: Tasarim ve Imalat

Atdlye Staji-1, Tasarim ve Imalat Staji olup siiresi 2 (iki) aydir. Ogrencilerin asagidaki maddelerde
belirtilmis olan alanlarda uygulama becerisi kazanmasini amaglayan bir ¢aligmadir. Staj, asagida
belirtilen ilk iki alan zorunlu olmak kosuluyla diger alanlardan en az birisini kapsamalidir. Zorunlu
alanlarda yapilacak stajlarin her biri 15 is giiniinden az olamaz.

1- Talagh imalat uygulamalari (Torna, freze, taglama, honlama...vb)

2- Talagsi1z imalat uygulamalar1 (Kaynak, dokiim, plastik sekil verme...vb)
3- Malzeme muayene ve kontrol uygulamalari

4- Yiizey modifikasyonu

5- Isil iglemler

6- Tahribatl ve tahribatsiz kaynak muayene yontemleri

7- Termik kesme uygulamalari

Atolye Staji-2: Kontrol ve Otomasyon

Atdlye Staji-2, Kontrol ve Otomasyon Staj1 olup siiresi 2 (iki) aydir.. Ogrencilerin asagidaki maddelerde
belirtilmis olan alanlarda uygulama becerisi kazanmasini amaglayan bir caligmadir. Staj, asagida
belirtilen ilk iki alan zorunlu olmak kosuluyla diger alanlardan en az birisini kapsamalidir. Diger
alanlardan herhangi birinde yapilan stajlarin siiresi 15 is giliniinden az olmamak kosuluyla zorunlu
alanlarda yapilacak staj siireleri her bir alan igin 15 is gliniinden az olamaz.

1- Hidrolik-Pnomatik sistemlerin bakim-onarimi, kontrol ve otomasyon uygulamalari
2- Elektrik-Elektronik makine ve devrelerinin bakim-onarimi ve dlglim sistemleri

3- Elektrik-elektronik devre tasarimi ve imalati

4- Gemilerde kontrol ve otomasyon uygulamalar

5- PLC uygulamalari

6- Diagnostik uygulamalari

Atolye Staji-3: Mekanik ve/veya Enerji Sistemlerin Bakimi-Onarimi

Atélye Staji-3, Mekanik ve/veya Enerji Sistemleri staj1 olup siiresi 2 (iki) aydir. Ogrencilerin
asagidaki maddelerde belirtilmis olan alanlarda uygulama becerisi kazanmasini amaglayan bir
caligmadir. Stajin agagidaki alanlardan en az iki alanda yapilmas1 zorunludur. Secilen alanlarda
yapilacak stajlarin her biri 15 is giiniinden az olamaz.

1- Dizel motor ve tiirbin bakim-onarimi

2- Kazan sistemlerinin bakim-onarimi

3- Pompa ve kompresor bakim-onarimi

4- Isitma, sogutma ve iklimlendirme sistemlerinin bakim-onarimi

5- Bakim ve onarimda kullanilan takim ve avadanliklarin kullanim uygulamalar
6- Olgiim teknigi uygulamalar

7- Motor performans 6l¢timleri

8- Enerji santralleri



ATOLYE STAJI VE STAJ DEFTERI iLE iLGILi DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

v
v

Atolye Stajlarinin toplam stiresi 6 ay - 150 is giiniidiir.

Ogrenciler; Atolye Stajlarimi, Tablo 2'de belirtilen makine, cihaz, sistem ve diger
donammmlardan herhangi biri ile ilgili bakim tutum, omarmm, iiretim, operasyon veya
tasarmmn yapildigi firma veya tesislerde yapmahdir.

Atolye Stajinin yapilacagi firma veya tesis, Tablo 2'de belirtilen tezgah, kaynak veya el/ol¢ii
aletlerinden en az ii¢iinii bulundurmahdir.

Atolye Stajmin yapilacag firma veya tesiste Gemi Makineleri Isletmen Miihendisi, Gemi Insa
ve Gemi Makineleri Miihendisi, Makine Miihendisi, imalat Miihendisi veya Endiistri
Miihendisi unvanlarindan birine sahip en az bir miihendis bulunmahdir.

Atolye Stajlari, donem aralar: ve yaz tatilleri siiresince yapilabilir.
Ogrenciler Atdlye Stajlarini 90 giine kadar Acik Deniz Egitimi olarak yapabilir.

Atolye Stajmi Ac¢ik Deniz Egitimi olarak yapacak ogrenciler, Ag¢ik Deniz Egitimlerinde
gergeklestirecekleri tiim faaliyetleri Atolye Staji Kayit Defteri yazim kurallar: ve icerigine
uygun olarak yazacaklardr.

Ogrenci, Atdlye Staji yaptig1 firma veya tesisteki tiim (is saghig ve emniyeti, vb.) kurallara
uymalidir. Yikiimliliklerini yerine getirmemesi durumunda tiim sorumluluk 6grenciye aittir.
Ayrica uygunsuz davramslar sergileyen dgrenciler icin "Yiiksekdgretim Kurumlarr Ogrenci

Disiplin Yonetmeligi™ ve ilgili diger mevzuat hiikiimleri uygulanar.

Ogrencilerin, Atolye Staji Kayit Defterini asagida ifade edilen kurallar cercevesinde doldurmalari
gerekmektedir.

e  Deftere islenecek tiim bilgiler kesinlikle el ile ve Tiirkce olarak yazilacaktir.

e Defterin herhangi bir sayfasi kopartilamayacak, tahrip edilemeyecek ve/veya
sokiilmeyecektir. Defterinde tahribat yaptig1 tespit edilen 6grencilerin stajlar1 kabul
edilmeyecektir.

e Ogrenci, her staji icin Tablo 3’yi eksiksiz olarak dolduracak ve staj amiri/yetkilisine
imzalatarak sirket miihriinii bastiracaktir.

e Ogrenci; (i) Ekipmanlarla ¢alismak icin uygun araglarin secimi ve kullammu (syf.1), (ii)
Uretim ve bakim-tutum ile ilgili makine takimlar1 ve kaynak ekipmaninin kullanimi (syf.2),
(iii) El aletlerinin se¢imi ve kullanimi (syf.3), (iv) Genel ve 6zel 6lgiim ekipmanlarinin
secimi ve kullammi (syf.4), (v) Elektrik ve elektronik kontrol diyagramlarini igeren
manuellerin yorumlanmasi (syf.5), (vi) Yardim alarak veya yardim almadan diizenleyici
faaliyetlerin gerektigi sekilde gerceklestirilmesi (syf.6), (vii) Arizalar1 tamir etmek ve
aksakliklar1 diizeltmek (syf.7-8) konu basliklart altinda yapacag: tiim faaliyet bilgilerini
ilgili tablolara igleyerek Sorumlu Miihendisin Parafim alacaktir.

Tablo 4’¢ stajin her is giinii icin gergeklestirilen faaliyetler ve edinilen kazanimlar yazilacaktir.
Yazilacak bilgiler sadece “Teknik Bilgi” icerecek sekilde doldurulmahdir.

Defterin son kisminda yer alan EKLER Béliimiine asagida ifade edilen maddeler ile ilgili bilgiler
(herhangi bir madde atlanmadan) yazilacaktir. Her bir staj yapilan firma i¢in ilgili maddeler ile
ilgili bilgiler deftere islenecektir. Madde 2 (M2) ve Madde 8 (M8) disindaki tiim maddeler igin
bilgiler el ile yazilacak; kesinlikle fotokopi ve/veya bilgisayar ¢iktis1 kullanilmayacaktir.



M1. Tesis ile ilgili tanitict bilgi verilmesi

M2. Tesis techizat listesi ve personel listesi

M3. Tesis organizasyon semasinin ¢izilmesi

M4. Tesis is sagligi ve giivenligi sisteminin tanitimi

M5. Tesis is akis siire¢lerinin tanimlanmasi

M6. Tesiste mevcut olan tezgahlarinin (i) tanitimy, (ii) kullanim prosediiriiniin anlatilmast, (iii)
tesisteki hangi is siireglerinde kullanildiginin ifade edilmesi

M7. Tesiste mevcut olan el ve 6l¢ii aletlerinin (i) tanitimu, (ii) 6zel el ve 6lgii aletlerinin Kullanim
prosediiriiniin anlatilmast, (iii) tesisteki hangi is stireglerinde kullanildiginin ifade edilmesi

M8. Yapilan is, triin vb. ile ilgili en az 4 parganin teknik resminin resim Kkurallarina uygun
olarak ¢izilmesi. Proje gizliligi, sirket politikas1 ve benzeri sebeplerden dolay1 teknik resim
cizimlerinin kullanilmasina izin verilmez ise (belgelendirilmek kaydi ile) kuramsal
cizimlerinin gerceklestirilmesi

g) Ogrenci her staj dénemi icin Atélye Staji Degerlendirme Formunu, Sorumlu Miihendis
tarafindan doldurulduktan sonra staj bitiminde kapal zarfta (zarfin kapak yiizii miihiirlenmis
olarak) Fakiilte Staj Biirosuna defteri ile birlikte teslim edecektir.

h) Ogrenci, her staj dénemi sonunda staji bitis tarihinden itibaren en geg¢ 15 giin igerisinde
Gemi Makineleri isletme Miihendisligi Boliimii Arastirma Gorevlilerine defterini
inceletecektir. Defter arka kapak i¢ yiiziinii incelemeyi gerceklestiren arastirma gorevlisine
yazim kurallarina uygun sekilde doldurduguna dair imzalatacaktir.

i) Ogrenci, Atdlye Staji tamamladiktan sonra (6 ay — 150 is giiniinii tamamladiktan sonra)
staj bitig tarihinden itibaren en ge¢ 15 giin icinde defterini Fakiilte Staj Biirosuna teslim
etmelidir.

j) Ogrenci (f) ve (g) maddesindeki istenenlere ve siirelere riayet etmez ve ilgili siireler
igerisinde kendisinden istenilen islemleri gergeklestirmez ise Béliim Staj Komisyonu
ogrencinin stajim tekrar etmesi yoniinde karar alabilecektir.

k) Staj esaslarinda ve staj defteri yaziminda bulunmayan hususlarda béliim staj komisyonu karar
verir.



Ogrenciler; atdlye stajlarim, asagidaki tabloda belirtilen makine, cihaz, sistem ve diger donanimlardan
herhangi biri ile ilgili bakim tutum, onarim, {iretim, operasyon veya tasarimin Yyapildigi tesis veya

firmalarda yapmalidir.

Tablo-2 Atolye Staji Yapilabilecek Tesislerin Faaliyet Alanlari

Fonksiyonlar

Temel Faaliyet Alan1

Alt Sistemler veya Konular

Gemi makine ve
techizatlarinin bakim-tutum
ve onarimi

Gemi ana makineleri ve
jeneratorler

Dizel makine

Buhar tiirbini

Gaz tiirbini

Gemi yardimc1 makineleri

Pompalar

Yaglama yag ve yakit separatorleri

Sintine separatorleri

Hava kompresorleri

Buzluk ve HVAC sistemleri

Tatl su triitme sistemleri
(Evaporatorler)

Pis su uniteleri

Cop yakma kazanlari

Giliverte Makineleri

Diimen donanimlari

Kreynler

Irgatlar

Ambar kapaklari

Gemi kazanlari

Buhar treten kazanlar

Termal yag kazanlari

Hidrolik-pnomatik

Hidrolik cihaz, valf ve sistemler

Pnomatik cihaz, valf ve sistemler

Devreler

Yaglama yag1 devreleri

Yakit devreleri

Tath su veya deniz suyu devreleri

Hava devreleri

Buhar devreleri

Hidrolik-pnématik devreler

Valfler

Diger gemi donanimlar1 veya
iiretim tesisleri

Elektrik ve elektronik
ekipmanlarin bakim-tutum
ve onarimi

Elektrik, elektronik ve otomasyon
sistemleri

Gemi elektrik cihaz ve sistemleri

Gemi elektronik cihaz ve sistemleri

Gemi otomatik kontrol cihaz ve
sistemleri

Atolyelerde gercgeklestirilen
iiretim ve onarim islemleri
icin uygun el aletlerini,
makine takimlarim ve 6l¢iim
cihazlarim dogru
kullanabilmek

El aletleri, makine takimlar1 ve
Ol¢lim cihazlari

Torna tezgahi

Freze tezgahi

Planya tezgahi

Matkap tezgahi

Elektrik kaynag1

Oksijen-asetilen kaynagi

Gemilerde kullanilan el aletleri

Gemilerde kullanilan 6l¢iim cihazlari




Gemi Makine ve Techizatlarimn Bakim-Tutum ve Onarim

Fonksiyon Operasyon diizeyinde bakim-tutum ve onarim

Function Maintenance and repair at the operational level

Yeterlilik Gemi makine ve techizatlarinin bakim-tutum ve onarim
Competence Maintenance and repair of shipboard machinery and equipment

Bilgi, anlama ve beceri
Knowledge,
understanding and
proficiency

1. Gemi makine ve teghizatlarinimn onarim ve bakim-tutumu i¢in alinmasi gereken
ve ilgili sistemler iizerinde personelin ¢alismasina izin verilmeden 6nce gerekli
emniyet yalitimlarini da igeren emniyet tedbirleri

Safety measures to be taken for repair and maintenance, including the safe
isolation of shipboard machinery and equipment required before personnel are
permitted to work on such machinery or equipment

2. Uygun temel mekanik bilgi ve beceriler

Appropriate basic mechanical knowledge and skills

3. Makine ve teghizatlarin sokiimii, ayarlanmasi ve montaji ile ilgili bakim-tutum
Ve onarim

Maintenance and repair, such as dismantling, adjustment and reassembling of
machinery and equipment

4. Uygun 06zel alet ve 6l¢iim cihazlarmimn kullanimi

The use of appropriate specialized tools and measuring instruments

5. Teghizatlarin yapimindaki ara¢ ve gereglerin tasarim dzellikleri ve segimi
Design characteristics and selection of materials in construction of equipment

6. Makine ¢izim ve el kitaplarini yorumlama

Interpretation of machinery drawings and handbooks

7. Devre diyagramlarini, hidrolik ve pnomatik diyagramlar: yorumlama

The interpretation of piping, hydraulic and pneumatic diagrams

Gergeklestirilecek
faaliyetler
Action to be carried out

1. Teghizatlarin sokiimii, kontrolii, onarimi ve montaji ile ilgili el aletlerinin
secimi ve kullanimi

Select and use hand tools for dismantling, inspecting, repairing and reassembling
equipment

2. Genel ve 6zel 6l¢giim cihazlarinin se¢imi ve kullanimi

Select and use general and special measuring equipment

3. Uygun bakim-tutum kitaplarini tespit etme ve kullanma ile ¢izim, diyagram,
sema ve yonergeleri yorumlama

Locate and use relevant manuals and interpret drawings, diagrams, sketches and
instructions

Yeterlilik degerlendirme
olciitleri

Criteria for evaluating
competence

1. Emniyet prosediirlerinin gergeklestirilmesi uygun

Safety procedures followed are appropriate

2. Aletlerin ve yedek pargalarm se¢imi uygun

Selection of tools and spare gear is appropriate

3. Techizatlarin sokiimii, kontrolii, onarim1 ve montaji; bakim-tutum kitaplart ve
uygulamalarla uyumlu

Dismantling, inspecting, repairing and reassembling equipment is in accordance
with manuals and good practice

4. Devreye alma ve performans testlerinin gergeklestirilmesi; bakim-tutum
kitaplar1 ve uygulamalarla uyumlu

Re-commissioning and performance testing is in accordance with manuals and
good practice

5. Arag, gereg ve pargalarin se¢imi uygun

Selection of materials and parts is appropriate




Elektrik ve Elektronik Ekipmanlarin Bakim-Tutum ve Onarimi

Fonksiyon Operasyon diizeyinde elektrik, elektronik ve kontrol miihendisligi
Function Electrical, electronic and control engineering at the operational level
Yeterlilik Elektrik ve elektronik ekipmanlarin bakim-tutum ve onarimi
Competence Maintenance and repair of electrical and electronic equipment

Bilgi, anlama ve beceri
Knowledge, understanding
and proficiency

1. Gemi elektrik sistemlerinin onarim ve bakim-tutumu i¢in ilgili sistemler
iizerinde personel ¢aligmaya baslamadan 6nce uygun emniyet yalitimlarini da
kapsayan emniyet gereksinimleri

Safety requirements for working on shipboard electrical systems, including the
safe isolation of electrical equipment required before personnel are permitted to
work on such equipment

2. Elektrik sistem ve ekipmanlarmin, dagitim panolarinin, elektrik motorlarmin,
jeneratorlerin ve dogru/alternatif akim elektrik sistem ve ekipmanlarmin bakim-
tutum ve onarimi

Maintenance and repair of electrical system equipment, switchboards, electric
motors, generator and DC/AC electrical systems and equipment

3. Elektrik arizalarmnin ve hata yerlerinin saptanmasi ve hasar dnleme tedbirleri
Detection of electric malfunction, location of faults and measures to prevent
damage

4. Elektrik test ve dl¢iim ekipmanlarinin yapimi ve operasyonu

Construction and operation of electrical testing and measuring equipment

5. 1) izleme sistemlerinin, ii) otomatik kontrol cihazlarmin, iii) koruyucu
cihazlarinin islevleri ve performans testleri

Function and performance tests of the following equipment and their
configuration: i) monitoring systems, ii) automatic control devices, iii)
protective devices

6. Elektrik diyagramlari ile basit elektronik diyagramlarin yorumlanmasi

The interpretation of electrical and simple electronic diagrams

Gergeklestirilecek
faaliyetler
Action to be carried out

1. Uygun bakim-tutum kitaplarmai tespit etmek ve yorumlamak

Locate and interpret relevant manuals

2. Olgiim cihazlarini segmek ve test etmek

Select and test measuring equipment

3. Test ve 6l¢iim cihaz degerlerini kullanmak ve yorumlamak

Use and interpret test and measuring equipment reading

4. Yardim alarak veya yardim almaksizin diizeltici faaliyetleri gerektigi sekilde
gerceklestirmek

Evaluate the necessity for taking corrective action with or without assistance
5. Hatalar1 onarmak ve arizalar1 diizeltmek

Repair faults and correct malfunctions

Yeterlilik degerlendirme
olciitleri

Criteria for evaluating
competence

1. Calisma i¢in emniyet tedbirlerinin gergeklestirilmesi uygun

Safety measures for working are appropriate

2. El aletleri, 6l¢iim cihazlar1 ve test donanimlarinin se¢imi ile kullanimi uygun
ve yorum sonuglar1 hatasiz

Selection and use of hand tools, measuring instruments, and testing equipment
are appropriate and interpretation of results is accurate

3. Ekipmanlarin s6kiimii, kontrolii, onarim1 ve montaji bakim-tutum kitaplar1 ve
uygulamalarla uyumlu

Dismantling, inspecting, repairing and reassembling equipment are in
accordance with manuals and good practice

4. Montaj ve performans testleri bakim-tutum kitaplar1 ve uygulamalarla uyumlu
Reassembling and performance testing is in accordance with manuals and good
practice




Atolyelerde gerceklestirilen iiretim ve onarim islemleri icin uygun el
aletlerini, makine takimlarini ve 6l¢iim cihazlarim dogru kullanabilmek

Fonksiyon Operasyon diizeyinde bakim-tutum ve onarim
Function Maintenance and repair at the operational level

Atolyelerde gercgeklestirilen iiretim ve onarim islemleri icin uygun el
Yeterlilik aletlerini, makine takimlarim ve 6l¢iim cihazlarini dogru kullanabilmek
Competence Appropriate use of hand tools, machine tools and measuring instruments for

fabrication and repair on workshops

Bilgi, anlama ve beceri
Knowledge,
understanding and
proficiency

1. Gemi ve techizatlarinin yapimi ve onariminda kullanilan ara¢ ve gereclerin
ozellik ve kisitlar1

Characteristics and limitations of materials used in construction and repair of
ships and equipment

2. Uretim ve onarim ile ilgili siireclerin dzellikleri ve kisitlari

Characteristics and limitations of processes used for fabrication and repair

3. Sistem ve bilesenlerinin liretim ve onariminda dikkate alinan o6zellik ve
parametreler

Properties and parameters considered in the fabrication and repair of systems
and components

4. Emniyetli acil/ge¢ici onarim gergeklestirmek icin yontemler

Methods for carrying out safe emergency/temporary repairs

5. Emniyetli ¢alisma ortaminin saglanmasi ve el aletlerinin, makine takimlarnin
ve Ol¢iim cihazlarinin kullanimi ile ilgili alinmasi gereken emniyet tedbirleri
Safety measures to be taken to ensure a safe working environment and for using
hand tools, machine tools and measuring instruments

6. El aletlerini, makine takimlarmni ve 6l¢giim cihazlarini kullanmak

Use of hand tools, machine tools and measuring instruments

7. Farkli tip sizdirmazlik elemanlarini kullanmak

Use of various types of sealants and packings

Gergeklestirilecek
faaliyetler
Action to be carried out

1. Gemi lizerindeki yapim ve onarim isleri ile ilgili ara¢ ve gereglerin 6zellik ve
kisitlarinit diizenlemek

Reorganize characteristics and limitations of materials used in construction and
repair onboard

2. Ozel makine ve techizatlar iizerinde ¢alismak icin 6zel araclar1 segmek ve
kullanmak

Select and use special tools for work on specific machinery and equipment i.e.
pumps, purifiers, reducers

3. Uygun arag ve geregleri segmek ve kullanmak

Select and use appropriate material

4. Uretim ve onarim i¢in makine takim ve teghizatlarin1 kullanmak

Use machine tools and equipment for fabrication and repair

Yeterlilik degerlendirme
olciitleri

Criteria for evaluating
competence

1. Gemi ile ilgili bilesenlerin iiretimi ile ilgili 6nemli parametreleri belirleme
uygun

Identification of important parameters for fabrication of typical ship-related
components is appropriate

2. Arag gereg secimleri uygun

Selection of materials is appropriate

3. Belirlenmis toleranslarda tiretim

Fabrication is to designated tolerance

4. Arag gereg, el aletleri, makine takimlar1 ve 6l¢iim cihazlarmin kullanimi uygun
ve emniyetli

Use of equipment and hand tools, machine tools and measuring instruments is
appropriate and safe
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Ekipmanlarla ¢alismak icin uygun araclarin se¢imi ve kullanimi
Selection and usage of special tools for work on machinery and equipment

Degerlendirme Amaci:

Atolye becerilerini,
uygulama ve test
deneyimini belirlemek

Assessment Objective:
Demonstrate workshop
skills training, practical
experience and tests

Gerceklestirilecek faaliyetler:

Alet ve ekipmanla ¢aligmak i¢in 6zel araglar1 se¢gmek ve kullanmak
Action to be carried out:

Select and use special tools for work on machinery and equipment

Kriter:

Talimat, manuel ve emniyetli ¢alisma ile ilgili dogru araglarin se¢imi ve
kullanimi Asagidaki kutuda bakimlari gergeklestirdiginiz aletleri veya
bakimlarda yardimci olarak kullandiginiz aletleri belirleyin. Bunun
yaninda kullanilan araglarin belirtilmesi gerekmektedir.

Bunun iginde sokiim, kontrol, tamir ve yeniden birlestirme bulunmaktadir.
Minimum diizeyde hidrolik aparat, yatak ve rulman aparatlari, tork
anahtar1 ve kaynak ekipmani kullanimi gerektiren bakimlarin
gerceklestirilmesi gereklidir.

Criteria:

Correct tools are chosen and used in accordance with instructions,
manuals and safe working practice.

In the box below list the machinery or equipment on which you have
carried out repairs, or assisted in repairs with others, showing the special
tools used.

This including dismantling, inspection, repair and reassembly work. As a
minimum carry out repairs requiring use of hydraulic tools, bearing
pullers, torque wrench and welding equipment.

Ref No.

Tamir edilen Makine ve Ekipmanlar| Kullamlan Ozel Araglar Miih. Ad1/ Tarih
Machinery or Equipment Repaired Special Tools Used Eng’s Initials / Date

10




Uretim ve bakim-tutum ile ilgili makine takimlar ve kaynak ekipmaninin kullanim
Usage of machine tools and welding equipment for fabrication and repairs

Degerlendirme Amaci:

Atélye becerilerini,
uygulama ve test
deneyimini belirlemek

Assessment Objective:
Demonstrate workshop
skills training, practical
experience and tests

Gergeklestirilecek Faaliyetler:

Uretim ve bakim-tutumda makine takimlarmni ve kaynak ekipmanimi kullanabilmek
Action to be carried out:

Use machine tools and welding equipment for fabrication and repairs

Kriter:

Secilen malzeme bakim tutum i¢in uygundur ve is belirlenen hata paylarina
gore ve emniyetli ¢aligma kosullarina gore gerceklestirilmektedir.
Asagidaki tabloda araglari kullanarak iirettiginiz veya iiretiminde yardimet
oldugunuz araglar listeleyin. Ornek olarak:

Torna tezgahi, mengene, kaynak ekipmanlan (gaz, piring), kesici
ekipmanlar ve diger 6zel ekipmanlar

Criteria:

The selected material is suitable for the part to be fabricated and the work
is carried out within the designated tolerances and in accordance with safe
working practice.

In the box below list the parts which you have fabricated (made) or assisted
in making, using machine tools. For example: center lathes, drill press,
gas welding / brazing equipment, gas cutting equipment including plasma

are, electric arc welding and other special equipment.

Ref No.

Tamir edilen Makine ve Ekipmanlar |Kullanilan Ozel Araglar Miih. Adi/ Tarih
Machinery or Equipment Repaired Special Tools Used Eng’s Initials / Date

10




El aletlerinin secimi ve kullanimi
Selection and usage of hand tools

Degerlendirme Amaci:

Atélye becerilerini,
uygulama ve test
deneyimini belirlemek

Assessment Objective:
Demonstrate workshop
skills training, practical
experience and tests

Gerceklestirilecek faaliyet:

Elde kullanilan araglarin se¢imi ve kullanimi
Action to be carried out:

Select and use hand tools

Kriter:

Elde kullanilan araglar dogru olarak secilmis, operasyonel
diizenlemelerde, kalibrasyonda, makine ve ekipmanlarin sokiimiinde,
yeniden birlestirilmesinde manuel ve uygulamalara uygun sekilde
kullanilmustir.

Asagidaki tabloda elde kullanilan aletleri (keski, testere, anahtar, matkap,
ege ve diger takimlar) kullandiginiz malzemelerle gergeklestirdiginiz plani
listeleyin.

Criteria:

Hand tools are properly selected and correctly used for making
operational adjustments and calibrations, and for dismantling and re-
assembling machinery and equipment in accordance with manuals and
good practice.

In the box below list the shipboard plan for equipment on which you have
used the following hand tools: Chisels, saws, spanners, hand-drills, files
and other tools.

Ref No.

Tamir edilen Makine ve Ekipmanlar | Kullamlan Ozel Araglar Miih. Adi/ Tarih
Machinery or Equipment Repaired Special Tools Used Eng’s Initials / Date

10




Genel ve 6zel 6lciim ekipmanlarinin se¢imi ve kullanimi
Selection and usage of general and special measuring equipment

Degerlendirme Amaci:

Atélye becerilerini,
uygulama ve test
deneyimini belirlemek

Assessment Objective:
Demonstrate
workshop skills
training, practical
experience and tests

Gergeklestirilecek Faaliyet:

Genel ve 6zel 6l¢iim ekipmanlarmin se¢imi ve kullanimi
Action to be carried out:

Select and use general and special measuring equipment

Kriter:

Operasyonel diizenlemeler, kalibrasyon, alet ve ekipmanlarin bakim ve
tamiri icin secilen Sl¢iim araglari; dogru 6l¢iimlerin alinmasi ve belirlenen
hata paylarina uygun olarak kontrol edilmesi.

Asagidaki tabloda Olglim aletlerini (6r: pergel, i¢ ¢ap ve dis c¢ap
mikrometreleri, kumpas ve diger 6l¢iim aletleri) kullandiginiz aletlerle ilgili
plan1 listeleyiniz. Ayn1 zamanda test ve hata bulma ile ilgili ampermetre,
voltmetre, miliamper ve elektonik 6l¢iim aletleri kullanimi ile ilgili deneyim
kazanmalisiniz.

Criteria:

The selected measuring instruments used for operational adjustment,
calibration, repair and maintenance of machinery and equipment are
relevant for the tasks; correct measurements are taken and checked for
compliance with stated tolerances.

In the box below list the shipboard plan for equipment on which you have
used the following measuring equipment. For example: calipers, internal
micrometer, external micrometer, vernier calipers and other specialist
measuring instruments. You should also gain experience in using ammeters,
voltmeters, multi stesters and electronic measuring devices for testing and
fault finding.

Ref No.

Tamir edilen Makine ve Ekipmanlar |Kullanilan Ozel Araglar Miih. Ad1/ Tarih
Machinery or Equipment Repaired Special Tools Used Eng’s Initials / Date

10




Elektrik ve elektronik kontrol diyagramlarini iceren manuellerin yorumlanmasi
Interpretation of manuals including electrical and electronic control diagrams

Degerlendirme
Amaci:

Atélye becerilerini,
uygulama ve test
deneyimini belirlemek

Assessment Objective:
Demonstrate
workshop skills
training, practical
experience and tests

Gergeklestirilecek Faaliyet:

Elektrik ve elektronik kontrol diyagramlarinin bulundugu manuelleri bulabilmek ve
yorumlayabilmek

Action to be carried out:

Locate and interpret manuals including electrical and electronic control diagrams

Kriter:

Gergeklestirilen goreve uygun manuel, ¢izim ve diyagramlara hizli bir
sekilde erigilmesi

Criteria:

Manuals, drawings and diagrams are quickly located and those selected are
the most suitable for the task to be performed

Ref No GOREV Miih. Adi/ Tarih
' TASK/DUTY Eng’s Initials / Date
Elektronik kontrol sistemleriyle ilgili rutin kontrollere ve testlere yardim
1 etmek
Assist with routine checks and tests on electronic control systems
Elektrik, elektronik ve pndmatik kontrol sistemlerinin bakim-tutumuna
5 yardim etmek
Assist with maintenance on electrical, electronic or pneumatic control
systems
Dagitim panosu, konsol diizenegi ve kontrol edici yerlesimi ile bilgisi
oldugunu kanitlamak
3 . .
Demonstrate a knowledge of switchboard and console layout and location
of controllers
4 Acil durum dagitim panosunun operasyonu
Operate the emergency switchboard
Dagitim panosu hatalarinin tamirine yardimei olmak (Ornegin; ark
5 yapmasi)
Assist with repairing switchboard defects such as arcing
6
7
8
9
10




Yardim alarak / yardim almadan diizenleyici faaliyetlerin gerektigi sekilde gerceklestirilmesi
Corrective actions with or without assistance, as appropriate

Gergeklestirilecek Faaliyetler:

Degerlendirme
Amaci: gerceklestirilmesi.
Atélye becerilerini, Action to be carried out:

uygulama ve test
deneyimini belirlemek

Assessment Objective:
Demonstrate

Yardim alarak veya yardim almadan diizenleyici faaliyetlerin gerektigi sekilde

Take corrective actions with or without assistance, as appropriate.

Kriter:

workshop skills Criteria:

training, practical
experience and tests

manuals, safety procedures and good practice.

Manueller, emniyet prosediirleri ve dogru uygulamalara gore hatalarin
bulunmasi ve tamirinin yapilmasinda kullanilan prosediirler

The procedures used for fault finding and repair are in accordance with

Ref No GOREV Miih. Adi/ Tarih
' TASK/DUTY Eng’s Initials / Date
Hidrolik veya pnomatik kontrol sistemlerinde rutin kontrol ve testleri
1 gerceklestirmek
Carry out routine checks and tests on hydraulic or pneumatic control
systems
[zolasyon direnci ve siireklilik testi ile ilgili Meger testini gerceklestirmek
Carry out Megger testing for insulation resistance and continuity testing
3 Hidrolik ve pndmatik kontrol sistemlerde hata bulunmasimna yardim etmek
Assist with fault finding on hydraulic or pneumatic control systems
4 Elektronik kontrol sistemlerinde hata bulmaya yardim etmek
Assist with fault finding on electronic control systems
5 Elektrik devresindeki hatalar1 izlemeye yardim etmek
Assist with tracing earth faults
6
7
8
9

10




Arizalar1 tamir etmek ve aksakliklan diizeltmek
Repair faults and correct malfunctions

Degerlendirme
Amaci:

Atblye becerilerini,
uygulama ve test
deneyimini belirlemek

Assessment Objective:

Demonstrate
workshop skills
training, practical
experience and tests

Gergceklestirilecek Faaliyetler:

Arizalar1 tamir etmek ve hatali fonksiyonlar1 diizeltmek
Action to be carried out:

Repair faults and correct malfunctions

Kriter:

Bozuk, hatali parcalar uygun bir sekilde degistirilmekte ve {iretici firmanin
tavsiyelerine gore islemler gerceklestirilebilmektedir. Devre kagaklari uygun
sekilde durdurulmaktadir.

Criteria:

Malfunctioning parts are properly replaced and minor adjustments carried
out in accordance with manufactures’’ recommendations. Pipe leakages are

adequately stopped.
Ref No GOREV Miih. Ad1/ Tarih
' TASK/DUTY Eng’s Initials / Date
Elektronik kontrol sistemlerinde bakim-tutum, tamir ve ariza bulmada
yardimc1 olmak. Caligilan malzemeleri listeleyin:
Assist with maintenance, repair and fault finding on electronic control
systems. List items worked on:
1
1
2)
3)
4)
5)
AC elektrik sistemlerde bakim-tutum, tamir ve ariza bulmada yardim etmek.
Caligilan malzemeleri listeleyin.
Assist maintenance, repair and fault finding on AC electrical systems. List
items worked on:
1
3)
4)
5)




Ref No.

GOREV
TASK/DUTY

Miih. Adi/ Tarih
Eng’s Initials / Date

DC elektrik sistemlerde bakim-tutum, tamir ve ariza bulmada yardim
etmek. Uzerinde galisilan malzemeleri listeleyin.

Assist with maintenance, repair and fault finding on DC electrical
systems. List items worked on:

1)

2)

3)

4)

5)

Devre sizintilarmi tamir edin;
1. Buhar
2. Temiz su
3. Deniz Suyu
4. Digerleri

Repair pipe leakages;
1. Steam
2. Fresh water
3. Sea water
4. Other




Tablo: 4 Yapilan isler ve Edinilen Kazammlar

STAJ NO:

Tarih: Staj Giinii:
Yapilan Isler ve Edinilen Kazamimlar

Onaylayan: imza:

STAJ NO:

Tarih: Staj Giinii:
Yapilan Isler ve Edinilen Kazammlar

Onaylayan: imza:

Not: Yapilan isler ve edinilen kazanmimlar 100 kelimeden az olmamali.




