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I1- SINAV BILGILERI

_ Siirtiinme Karistirma Isleminin DP 600 Celigine Uygulanmasi: i¢ Yapi ve

Tezin Bashgi - i
Sekillendirilebilirlik Ozelliklerinin Incelenmesi

. Bu tez ¢aligmasinda, otomotiv endiistrisinde yaygin olarak kullanilan DP
Tez Ozeti " 600 celik saclara siirtiinme karistirma islemi (SKI) uygulanmistir. Séz konusu
islemin i¢  yapi, mekanik Ozellikler, germe ve kenar kivirma
sekillendirilebilirligi {izerindeki etkisi sistematik olarak incelenmistir. SKI
uygulanmig DP 600 celiginin islem bolgesi, ince taneli ferrit, beynit, martenzit
ve temperlenmis martenzitten meydana gelmistir. Baslangigta 2,83 um olan
ferrit'in ortalama tane biiyiikliigii islem bolgesinde 0,79 um'ye diismiistiir. Hem
EBSD hem de TEM gozlemleri islem bolgesinde yliksek dislokasyon

yogunluguna sahip alt yapilarm varligmi gostermistir. SKI sonrasi i¢ yapida

Savunma Tarihi : 08 /07 / 2019

Savunma Saati 110 : 00

Sinav Yeri : Makina Miihendisligi Seminer Salonu

Form Guncelleme Tarihif 15.03.2019

Not: Tez savunma sinav duyurusu, anabilim dali bagkanliginca ilgili b61imin duyuru panosunda ve/veya
internet sitesinde ilan edilir.
Bu formun bir kopyasi ktufbe@ktu.edu.tr e-posta adresine génderilmelidir.
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	Aşağı Açılır Kutu1: [Makina Mühendisliği]
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	Text12: Sürtünme Karıştırma İşleminin DP 600 Çeliğine Uygulanması: İç Yapı ve Şekillendirilebilirlik Özelliklerinin İncelenmesi
	Text20: Bu tez çalışmasında, otomotiv endüstrisinde yaygın olarak kullanılan DP 600 çelik saclara sürtünme karıştırma işlemi (SKİ) uygulanmıştır. Söz konusu işlemin iç yapı, mekanik özellikler, germe ve kenar kıvırma şekillendirilebilirliği üzerindeki etkisi sistematik olarak incelenmiştir. SKİ uygulanmış DP 600 çeliğinin işlem bölgesi, ince taneli ferrit, beynit, martenzit ve temperlenmiş martenzitten meydana gelmiştir. Başlangıçta 2,83 µm olan ferrit'in ortalama tane büyüklüğü işlem bölgesinde 0,79 µm'ye düşmüştür. Hem EBSD hem de TEM gözlemleri işlem bölgesinde yüksek dislokasyon yoğunluğuna sahip alt yapıların varlığını göstermiştir. SKİ sonrası iç yapıda meydana gelen bu değişimlerin bir sonucu olarak sertlik ve dayanım değerleri yaklaşık 1,5 kat artmıştır. Ayrıca termodinamik esaslı malzeme özellik yazılımı (JMatPro) hesaplamalarının sonuçları, plastik deformasyon etkisini içermeksizin faz oranlarının ve sertlik değerlerinin deneysel sonuçlarla % 10 hata aralığında tahmin edilebileceğini ortaya koymuştur. SKİ, germe şekillendirilebilirlik kabiliyetinde bir miktar düşüşe yol açarken şekillendirilebilme için ihtiyaç duyulan zımba kuvvetini arttırmıştır. Kenar kıvırma şekillendirilebilirlik kabiliyetini belirleyen delik genişletme deneyi sonuçları SKİ sonrasında delik genişleme oranının % 93,6 `dan % 118,0'e çıktığını göstermiştir.
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