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® Montaj hatlarinda tek parca uiriin akisin saglanamamaktadir.
® Firma ani talep degisikliklerine cevap verememektedir.
® Firmada calisan isciler yeteneklerine gore istasyonlarda gorevlendirilmemistir.
e isciler, biitiin istasyonlarda gérev almadiklar ve farkli istasyonlarda yeterli zaman
gecirmedikleri icin yeterli bilgiye sahip degildir.
e Firmada buiyuk parcalar lizerinde islem yapilarak tasima forklift ile saglanmaktadir.
® Firma icerisinde besleme, hattin cevrim siiresine entegre edilmemektedir.
® Firmaya katma deger saglamayan isler ve firma ici atil zamanlar saptanamamaktadir.
® Firmada yeni bir makine alimiicin yeterli alan bulunmamaktadir.
e Makine eksikligine bagli olarak , mesai sireleri asilmakta ve optimum sekilde
kullanilamamaktadir.

® U-tipi montaj hatti ve hat besleme konularini birlestiren bir sistem elde etmek.
e Mevcut durumun analizinin yapilarak modelin U-tipi montaj hatti

modeline uyarlanmasi.

e Elde edilen modelin karma model ile birlestirilmesi.

e Montaj hatti lizerinde tespit edilen dar bogaz istasyonun iyilestirerek ¢cevrim su-
relerinin dengelenmesi ve es zamanli olarak beslenmesi.

e Uretim hattinda tek parca iiriin akisinin saglayarak verimliligi

arttirmak.

e isistasyonlarina, iscilerin performanslarina gére atamalarinin

yapilmasi.

e Cevrim suresinin modele etkilerinin arastirilmasi i¢in senaryo analizi yapilmasi.
e Faydali model gelistirerek montaj hattina uygulanabilirligi saglamak.
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Sekilde cevrim siirelerinin senaryo analizlerine Sekilde yapilan calisma sonucunda performans
bagli olarak istasyonlarin cevrim sureleri ve kriterlerindeki iyilesme oranlar grafikteki gibidir.
diizgunliuk indeksleri gosterilmistir. Optimum
cevrim suresi olarak 80 saniye secilmistir.
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¢ Beslemede akisin kesildigi yere stipermarket yerlestirilebilir.
e Depodan siipermarkete siparis noktasi altina diisiildiigu takdirde besleme gercek-
lesebilir.
‘ SUPERMARKET ﬁ ¢ Buyuk boyutlu problem icin sezgisel yontemler kullanilabilir.
e ® Besleme politikalarina gore sonuclar kiyaslanabilir.
' ® Gelecek calismalarda hat veya istasyon sayilan arttirilarak ¢cok aracli hat besleme
konulari ele alinabilir.
¢ Stokastik sureler ele alinarak problem yeniden ¢ozulebilir.
J ® En kotl durum senaryolarina karsi gurbiiz (robust) model olusumu incelenebilir.
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® Montaj hattinda verilen agirlikli ortalama siirelerine rassallik ve belirsizlik dahil

Sekilde besleme sistemi ve montaj hattina yapilan is ve is¢i atamalari gorulmektedir. edilebilir
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