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YÖNTEM 

ARAŞTIRMA BULGULARI 

SONUÇ 

Örnek olarak 3 iş, 3 

operasyon, 5 makine ve 3 

çalışandan oluşan veri seti 

kullanılmıştır. 

Tamamlanma zamanını minimize eden 

sezgisel yöntemle başlangıç çözümü 

oluşturulmuştur. Oluşturulan atamaların 

operasyon , iş, makine ve çalışanlarına 

bakılarak gantt şeması çizilmiştir. 

Rassal atama yapılarak geliştirilen sezgisel 

yöntemle atama sonuçları elde edilip 

operasyon, iş, makine ve çalışanlara 

bakılarak gantt şeması çizilmiştir. 

 KULLANILAN VERİ 

SETİ 
 BAŞLANGIÇ ÇÖZÜMÜ 

SONUÇLARI VE GANTTI 

 RASSAL ATAMA 

SONUÇLARI VE GANTTI 

Her iki sonuç 

kıyaslandığında rassal 

atamanın bu veri 

setinde daha iyi sonuç 

verdiği görülmüştür. 

    MATEMATİKSEL MODEL    BAŞLANGIÇ SEZGİSELİ      RASSAL ATAMA SEZGİSELİ 2 1 3 

SEZGİSELİN AŞAMALARI: 

İlk operasyonlar 

kullanılabilirliğe göre makine 

ve işçilere atanır. 

Ardıl operasyonlar 

kullanılabilirliğe göre makine 

ve işçilere atanır 

Minimum tamamlanma 

zamanlı atama  elde  edilir. 

İşlemlerin operasyonlarını ve işlerini baz 

alarak rassal atama yapan ve bu rassal 

atamalarla uygun çözüme ulaşmaya çalışan 

sezgisel bir  algoritma üretilmiştir. 

SEZGİSELİN AŞAMALARI: 

Rassal atama yaparak 

tamamlanma zamanı 

belirlenir. 

Maksimum tamamlanma 

zamanlı işe tekrar rassal 

atama yapılır. 

Tamamlanma zamanları 

içinden minimum seçilerek 

atama belirlenir 

Geliştirilen 

yöntemler 

metasezgisel 

yöntemlerden 

esinlenerek 

tasarlanmıştır. 

Farklı boyuttaki problemler her iki sezgisel için de 

denenmiştir.  Başlangıç çözümünde tamamlanma 

zamanlarına bakılarak tek bir sonuç elde edilmiştir. 

Rassal sezgisel algoritmada ise atamalar operasyonlar 

bazında rassal olarak yapılmıştır. Yine operasyonlar 

bazında tamamlanma zamanları içerisinden maksimum 

süreye sahip işler seçilmiş ve rassal atama yapılmıştır. Bu 

şekilde birden fazla sonuç elde edilerek, bu sonuçlar 

birbirleri arasında değerlendirilip minimum 

tamamlanma zamanı seçilmiştir. Bu nedenle rassal 

sezgisel algoritma %65 oranında daha iyi sonuç 

vermiştir. Henüz yeni olan bu sezgisel yöntemler 

üzerinde geliştirmeler yapılabilir. 

AMAÇ FONKSİYONU: 

 minz= 
max  (Ck) 
1 ≤  𝑘 ≤ 𝑚

    

 

 minz= 
max  (Wk) 
1 ≤  𝑘 ≤ 𝑚

)   

 
KARAR DEĞİŞKENLERİ: 

Xijk(Xhgk)= 
 1 
0

𝑂𝑖𝑗 𝑂ℎ𝑔 𝑜𝑝𝑒𝑟𝑎𝑠𝑦𝑜𝑛𝑢 𝑖ç𝑖𝑛 𝑘.𝑚𝑎𝑘𝑖𝑛𝑒 𝑠𝑒ç𝑖𝑙𝑚𝑖ş𝑠𝑒
𝑑𝑑

 

Xijks(Xhgqs)=  
 1 
0

𝑂𝑖𝑗 𝑂ℎ𝑔 𝑜𝑝𝑒𝑟𝑎𝑠𝑦𝑜𝑛𝑢 𝑖ç𝑖𝑛 𝑘 𝑞 .𝑚𝑎𝑘𝑖𝑛𝑒𝑦𝑖  ç𝑎𝑙ış𝑡ı𝑟𝑚𝑎𝑘 
ü𝑧𝑒𝑟𝑒 𝑠 𝑖şç𝑖𝑠𝑖 𝑠𝑒ç𝑖𝑙𝑚𝑖ş𝑠𝑒

𝑑𝑑
 

KISITLAR:        

 Cij ≥ Ci(j-1)+    𝑙
𝑠=1

𝑚
𝑘=1  PijksXijks 

    
 (Chg-Cij-thg)XhgkXijk ≥ 0 
    
 (Chg-Cij-thg)XhgqsXijqs ≥ 0 

           
   𝑚

𝑘=1 Xijk=1 
 
   𝑙

𝑠=1 Xijks=Xijk 
   

AMAÇ 
Probleme Ait Girdiler 

Yararlanılan Program 

Problem Tanımı ve Amacı 
 Ele alınan problem, makine ve işçi kaynaklarına 

ait kısıtların birlikte dikkate alındığı üretim 

çizelgeleme problemi olarak belirlenmiştir. Bu 

problemi çözerek tamamlanma zamanlarını 

minimize edecek şekilde bir atama yapılması 

amaçlanmıştır. 

İş Numaraları 

Operasyon Numaraları 

Makine Numaraları 

İşçi Numaraları 

İşlem Süreleri 

Başlangıç sezgiseli; her işe ait operasyonların 

tamamlanma zamanlarını dikkate alarak ve 

içlerinden minimum tamamlanma zamanını 

seçerek atama yapmaktadır.  


