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Soru 1 (20 puan). Bir sulama sistemindeki ti¢ pompa su sekilde ¢alismalidir:
e Dur butonuna basildiginda tiim pompalar durmalidir.
e 1. butona basildiginda yalnizca 1. pompa siirekli calismalidir.
e 2. butona basildiginda yalnizca 1. ve 2. pompalar stirekli calismalidir.
e 3. butona basildiginda tiim pompalar siirekli ¢calismalidir.

Kullanilacak bobinler ve kontaklar sunlardir:

100 — Dur butonu

101 — 1. Buton

102 — 2. Buton

103 — 3. Buton

Q0.1 — 1. Pompa bobini
Q0.2 — 2. Pompa bobini
Q0.3 — 3. Pompa bobini

(Sorunun ¢oztimiinde isteginiz komutu kullanabilirsiniz.)

Soru 2 (20 puan). Bir CNC tezgahinda ii¢ motor bulunmaktadir. Sistemin su sekilde

caligmasi istenmektedir:

Basla butonuna basildiginda 1. motor ¢alismali ve 10 s sonra durmalidir.

1. motor durduktan 15 s sonra 2. motor ¢alismali ve 5 s sonra durmalidir.

2. motor durduktan 30 s sonra 3. motor ¢alismali ve 10 s sonra durmalidir.
e Dur butonuna basildiginda tiim motorlar durmalidir.

Kullanilacak kontaklar ve bobinler sunlardir:

100 — Dur butonu
101 — Basla butonu
Q0.0 — 1. motor bobini
Q0.1 — 2. motor bobini
Q0.2 — 3. motor bobini

(Sorunun ¢oziimiinde isteginiz komutu kullanabilirsiniz.)

Soru 3 (15 puan). Bir saat iireteci yapilmak istenmektedir. Ureteg su sekilde calismalidr:
e Bagsla butonuna basildiginda saat iireteci ¢alismaya baslamalidir.

e Saat tireteci ¢ikisi 15 s aktif (ON) 45 s pasif (OFF) olmalidir.



e Dur butonuna basildiginda saat lireteci durmalidur.
Kullanilacak kontaklar ve bobinler sunlardir:

100 — Dur butonu
101 — Basla butonu
Q0.0 — Saat tireteci bobini

(Sorunun ¢oziimiinde isteginiz komutu kullanabilirsiniz.)

Soru 4 (15 puan). Bir alarm devresi yapilmak istenmektedir. Devre su sekilde
calismalidir:
e Bagla butonuna basildiginda alarm siiresi baglamalidir.
e 1 ay sonra siirekli olarak alarm vermelidir.
¢ Dur butonuna basildiginda alarm durmalidir.
Kullanilacak kontaklar ve bobinler sunlardir:

100 — Dur butonu
101 — Basla butonu
Q0.0 — Alarm ¢ikisi

(Sorunun ¢oziimiinde isteginiz komutu kullanabilirsiniz.)

Soru 5 (30 puan). Bir kutulama fabrikasinin otomasyonu yapilmak istenmektedir. Sistem
su sekilde ¢aligsmalidir:

e Basla butonuna basildiginda 1. konveydr (tasima bandi) ¢alismaya
baslamalidir.

e 1. konveydr cam siseleri tasimakta ve 2. konveyor iizerindeki kutuya
doldurmaktadir. 1. ve 2. konveyor arasinda siseleri algilayan optik bir sensor
bulunmaktadir.

e 1. konveyodrden 2. konveyodre 12 sise kondugunda 1. konveyor durmalidir.

e 1. konveyor durduktan 3 s sonra 2. konveyor ¢alismali ve 6 s galistiktan sonra
durmalidir.

e 2. konveyOr durduktan sonra sistem tekrar ayni sekilde ¢alismaya
baglamalidir.

e Dur butonuna basildiginda sistem durmalidir.
Kullanilacak kontaklar ve bobinler sunlardir:

10.0 — Dur butonu
10.1 — Basla butonu
10.2 — Optik algilayic
Q0.0 — 1. Konveyor
Q0.1 — 2. Konveyor

(Sorunun ¢oziimiinde isteginiz komutu kullanabilirsiniz.)



